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1

SEGURANCA

Sao os usudrios de equipamento de soldagem ESAB a quem em Uultima andlise cabe a
responsabilidade de assegurar que qualquer pessoa que trabalhe no equipamento ou préximo do
mesmo observe todas as medidas de precaucdo de seguranca pertinentes. As medidas de
precaucao de seguranca devem satisfazer os requisitos que se aplicam a este tipo de equipamento
de soldagem. Além dos regulamentos normais aplicaveis ao local de trabalho, devem observar-se as
seguintes recomendacoes.

Todo o trabalho deve ser executado por pessoal especializado, bem familiarizado com o
funcionamento do equipamento de soldagem. O funcionamento incorreto do equipamento pode
resultar em situacdes perigosas que podem dar origem a ferimentos no operador e danos no
equipamento.

1.

Qualquer pessoa que utilize o equipamento de soldagem deve estar familiarizado com:

e a operacao do mesmo

¢ a localizacdo dos dispositivos de interrup¢ao de funcionamento do equipamento

¢ o funcionamento do equipamento

¢ as medidas de precaugdo de segurancga pertinentes

e 0 processo de soldagem

O operador deve certificar-se de que:

e nenhuma pessoa nao autorizada se encontra dentro da area de funcionamento do
equipamento quando este é posto a trabalhar.

¢ ninguém esta desprotegido quando se forma o arco elétrico

O local de trabalho tem de:

e ser adequado a finalidade em questao

e nao estar sujeito a correntes de ar

Equipamento de seguranca pessoal

e Use sempre o equipamento pessoal de segurang¢a recomendado como, por exemplo
mascara para soldagem elétrica com a lente com o trabalho que sera executado, 6culos
de seguranca, vestuario a prova de chama, luvas de seguranca.

¢ Na&o use artigos soltos como, por exemplo, lencos ou cachecéis, pulseiras, anéis, etc.,
que poderiam ficar presos ou provocar queimaduras.

Medidas gerais de precaugéao

¢ Certifique-se de que o cabo obra esta bem ligado.

¢ O trabalho em equipamento de alta tensao sé sera executado por um eletricista
qualificado.

¢ O equipamento de extingdo de incéndios apropriado tem de estar claramente identificado
e em local préximo.

Nao elimine equipamento elétrico juntamente com o lixo normal!

De acordo com a Diretiva Européia 2002/96/CE relativa a residuos de equipamentos
elétricos e eletrénicos de acordo com a as normas ambientais nacionais, o equipamento
elétrico que atingiu o fim da sua vida util deve ser recolhido separadamente e entregue
em instalacdes de reciclagem ambientalmente adequadas. Na qualidade de proprietario

do equipamento, é obrigacdo deste obter informagdes sobre sistemas de recolha
aprovados junto do seu representante local.

Ao aplicar esta Norma o proprietario estard melhorando o meio ambiente e a saude
humana!




AN AVISO AN

A SOLDAGEM POR ARCO ELECTRICO E O CORTE PODEM SER PERIGOSOS PARA S| E PARA AS
OUTRAS PESSOAS. TENHA TODO O CUIDADO QUANDO SOLDAR OU CORTAR. SOLICITE AS
PRATICAS DE SEGURANCA DO SEU EMPREGADOR QUE DEVEM SER BASEADAS NOS DADOS
DE PERIGO FORNECIDOS PELOS FABRICANTES.

CHOQUE ELETRICO - Pode matar
Instale e ligue a terra a maquina de solda de acordo com as normas aplicaveis.

. Nao toque em pecas elétricas ou em eletrodos com carga com a pele desprotegida, com luvas
molhadas ou roupas molhadas.

. Isole-se a si proprio, e a peca de trabalho, da terra.
. Certifique-se de que a sua posigao de trabalho é segura.

FUMOS E GASES - Podem ser perigosos para a saude
. Mantenha a cabeca afastada dos fumos.

. Utilize ventilagdo e extracéo junto do arco elétrico, ou ambos, para manter os fumos e os gases
longe da sua zona de respiracéo e da area em geral.

RAIOS DO ARCO ELETRICO - Podem ferir os olhos e queimar a pele
. Proteja os olhos e o corpo. Utilize as protecdes para soldagem e lentes de filtro corretas e use
vestudrio de protecao.

. Proteja as pessoas em volta através de prote¢des ou cortinas adequadas.

PERIGO DE INCENDIO
. As faiscas (fagulhas) podem provocar incéndios. Por isso, certifique-se de que nao existem
materiais inflamaveis na area onde esta sendo realizada a soldagem.

RUIDO - O ruido excessivo pode provocar danos na audicao
. Proteja os ouvidos. Utilize protetores auriculares ou outro tipo de protecéo.

. Previna as outras pessoas contra o risco.

AVARIAS - Solicite a assisténcia de um técnico caso o equipamento apresente algum defeito ou
avaria.

LEIA E COMPREENDA O MANUAL DE INSTRUGOES ANTES DE INSTALAR OU UTILIZAR A
UNIDADE.

PROTEJA-SE A S| E AOS OUTROS!

A ESAB pode fornecer-lhe toda a protecao e acessorios de soldagem
necessarios.

A AVISO!
Leia e compreenda o manual de instru¢cdes antes de instalar ou W l

utilizar o equipamento.

A AVISO!

Nao utilizar a fonte de soldagem para descongelar tubos congelados.

A Este produto foi projetado exclusivamente para soldagem por arco elétrico.




2  INTRODUCAO

As OrigoMig 408T/408TP/558T/558TP sao fontes para soldagem com controle tiristorizado,
circuitos em estado sdlido e caracteristica de Tensdo Constante que juntamente com os
alimentadores de arame modelo OrigoFeed formam um conjunto para soldagem semi-automatica
ou mecanizada.

As Fontes possuem um medidor digital que mantém os valores da corrente e tensédo apds a
soldagem. Possuem duas opg¢des de indutancia nos terminais negativos ( - e Y\ ).

Permitem a soldagem com arames soélidos de Ago Carbono, de Acos Inoxidaveis, de Aluminio, de
Cobre e com Arames Tubulares.

A tensao em vazio é ajustada pelo controle no painel frontal ou pelo controle remoto no alimentador
de arame permitindo um amplo e preciso ajuste da tens&o do arco para qualquer aplicagéo dentro da
faixa de utilizagdo do equipamento.

Os modelos OrigoMig 408TP e OrigoMig 558 TP possuem modo de corrente pulsada. Este recurso é
particularmente interessante na soldagem de chapas finas ou nas posicdes vertical e sobre-cabeca,
bem como soldagem de ligas ndo ferrosas tais como aco inoxidavel e aluminio. O arco pulsado
também favorece a transferéncia metdlica uma vez que eleva a densidade de corrente do final de
curto-circuito para inicio da transferéncia por spray, sem atravessar os estagios intermediarios
caracterizados por instabilidade do arco.

A refrigeracao forcada garante o funcionamento dos componentes internos dentro dos limites de
operacao seguros. Se o equipamento for utilizado em condi¢des diferentes das especificadas ou se
houver falta de refrigeracao, causando superaquecimento, a lampada localizada no painel frontal
acendera, desativando os circuitos e a soldagem sera interrompida, o sistema retorna a operagao
somente apos restabelecida a condicao de temperatura e refrigeragcao normal.

Sao fornecidas com rodas, rodizios, suporte para icamento, manual de instrugdes, tampao de
borracha, suporte para o cilindro de gas removivel e uma tomada 110V no painel traseiro para
alimentacao de equipamentos auxiliares.

3 DADOS TECNICOS

Tabela 3.1
Fonte de energia OrigoMig 408T/408TP OrigoMig 558T/558TP
Tenséo da rede 220/380/440, 3~50/60Hz 220/380/440, 3~50/60Hz
Corrente primaria | 4, 51 A 81A
Corrente primaria |4 40 A 63 A
Faixa de corrente/tensao 30A/16 V - 400A/ 34V 50A/16 V - 550A/42V
Carga méaxima permitida
60% do fator de trabalho 400 A/ 34V 550 A/42V
100% do fator de trabalho 300A/29V 400 A/ 34V
Fator de poténcia corrente maxima 0,89 0,95
Eficiéncia corrente maxima 82 % 82 %
Tens&do em circuito aberto 19- 39V 19- 50V
Temperatura de Funcionamento -10°C a + 40°C -10°C a + 40°C
Dimensodes, Cx L x A 790 x 500 x 835 790 x 500 x 835
Peso 162,8 kg T/164 kg TP 205 kg T/208 Kg TP
Classe de protecao IP 23 IP 23
Classe de aplicagéo S S
Normatizagéo IEC 60974-1 IEC 60974-1




Fator de trabalho

O fator de trabalho especifica o tempo como uma percentagem de um periodo de dez minutos
durante o qual o equipamento pode soldar com uma carga especifica.

Classe de protecao

O cédigo IP indica a classe de protecao, isto €, o grau de protecéo contra a penetragdo de objetos
sélidos ou de agua. O equipamento marcado IP 23 foi concebido para ser utilizado em ambientes
fechados e abertos.

Classe de aplicacao

O simbolo indica que a fonte de alimentagéo foi projetada para ser utilizada em areas com
grandes perigos elétricos.

4  INSTALACAO

Ainstalacao deve ser efetuada por um profissional treinado e qualificado.

A AVISO!

Este produto foi projetado para utilizagéo industrial. Em ambientes domésticos este produto pode
provocar interferéncias de radio. E da responsabilidade do usuario tomar as precaucées

Nota: Ligar o equipamento a rede de alimentagéo elétrica com uma impedancia de rede de
0,210 ohm ou inferior. Se a impedancia de rede for mais elevada, existe o risco de os dispositivos de
iluminacao apresentarem falhas.

4.1 Recebimento

Ao receber uma OrigoMig, retirar todo o material de embalagem e verificar a existéncia de eventuais
danos que possam ter ocorrido durante o transporte, verificar se foram retirados todos os materiais,
acessorios, etc, antes de descartar a embalagem. Quaisquer reclamacdes relativas a danificagcao
em transito devem ser dirigidas a Empresa Transportadora. Remover cuidadosamente todo e
qualquer material que possa obstruir a passagem do ar de refrigeragdo e, conseqlentemente,
diminuir a eficiéncia da refrigeracéo.

/N AVISO - PERIGO DE INCLINACAO!

Existe risco de tombamento durante a operacéao de transporte caso a maquina esteja com uma
inclinacao superior a 10°. Neste caso providenciar os meios de travamento adequados.




4.2 Montagem do suporte para o cilindro de gas (para todos os
modelos)

Encaixar
por cima
nesta area

Suporte do
cilindro de gas ——

4.3 Instrucao de icamento

Para icar os OrigoMigs utilizar o suporte para icamento localizado sobre a tampa superior.

Suporte para igamento

/N Aviso :
A fonte deve ser suspensa pelo suporte para icamento. A alca A % ié
s6 deve ser utilizada para o deslocamento da fonte pelo piso.




4.4 Local de trabalho

Varios fatores devem ser considerados no que diz respeito ao local de trabalho de uma OrigoMig, de
maneira que seja conseguida uma operagdo segura e eficiente. Uma ventilacdo adequada é
necessaria para a refrigeracéo do equipamento e a seguranca do operador; é também da maior
importancia que a area de trabalho seja mantida limpa.

E necessario deixar um corredor de circulagdo com pelo menos 500 mm de largura em torno do
equipamento, tanto para a sua boa ventilagdo como para o acesso de operagédo, manutencao
preventiva e eventual manutencao corretiva no local de trabalho.

A instalacao de qualquer dispositivo de filtragem do ar ambiente restringe o volume de ar disponivel
para a refrigeracao da OrigoMig e leva a um superaquecimento dos seus componentes internos. A
instalacédo de qualquer dispositivo de filtragem nao autorizado, por escrito, pelo Fornecedor anula a
garantia dada ao equipamento.

4.5 Alimentacao elétrica

Os requisitos de tenséo de alimentacgéo elétrica sdo indicados na placa de identificagcéo e na Tabela
4.1. A OrigoMig 408T/408TP/558T/558TP deve ser alimentada a partir de uma linha elétrica
independente e de capacidade adequada de forma a se garantir o seu melhor desempenho.

Para a alimentacao elétrica da OrigoMig, o usuario pode utilizar o cabo de entrada fornecido ou um
cabo préprio com a bitola correspondente ao comprimento desejado e com 1 condutor reservado
para o aterramento. Em todos os casos, a alimentacao elétrica deve ser feita através de uma chave
exclusiva com fusiveis ou disjuntor de prote¢cdo adequadamente dimensionados.

A Tabela 4.1 abaixo fornece orientacao para o dimensionamento dos cabos e dos fusiveis de linha;

eventualmente, consultar as normas vigentes.

Tabela 4.1

Modelo

OrigoMig 408T/408TP OrigoMig 558T/558TP

Tensao da rede 220V ‘ 380V ‘ 440V 220V ‘ 380V ‘ 440V
Frequéncia da rede 50/60 Hz
Fusivel retardado 50 A ‘ 30A ‘ 30A ‘ 80 A ‘ 55 A ‘ 40 A

Secgao do cabo da rede (cobre)

2
(para comprimento até 5 metros) 4 x 10 mm

Secao do cabo obra 70 mm?

50 mm? ‘

As OrigoMig 408T/408TP/558T/558TP sao fornecidas para ligacao a uma rede de alimentagéo de
440V. Caso a tensao de alimentacao seja diferente, as conexdes primarias deverao ser modificadas
como indicado nafigura abaixo. A remoc¢édo da tampa de mudanca de tensao na lateral esquerda
proporciona acesso direto ao bloco de terminais das conexdes primarias.

MUDANCA DE TENSAO

D> [ORONO] [ORONO]
9 6 3 9 6 3 9 6 3
[ONORNO) [OBNONNO] O 0 ©
O O ©
5 8 2 5 8 2 5| 8| 2|
© O 0O O o0 0O
1 4 7 1 4 7 1 4 7
440V 380V 220V




A IMPORTANTE!

O terminal de aterramento esta ligado ao chassi da Fonte. Este deve estar conectado a um
ponto eficiente de aterramento da instalacao elétrica geral. Cuidado para ndo inverter o
condutor de aterramento do cabo de entrada (cabo verde/amarelo) a qualquer uma das fases
da chave geral ou disjuntor, pois isto colocaria o chassi sob tensao elétrica. Nao usar o neutro da
rede para aterramento.

4.6 Cabo obra

O bom funcionamento de uma Fonte OrigoMig depende de se usar um cabo Obra de cobre, isolado,
com o menor comprimento possivel e compativel com a aplicagdo considerada, em bom estado e
firmemente preso nos seus terminais; ainda, as conexdes elétricas na pec¢a a soldar ou na bancada
de trabalho e no soquete "Negativo" da Fonte devem ser firmes.

Qualquer que seja o0 seu comprimento total (o qual deve sempre ser 0 menor possivel) e qualquer
que seja a corrente de soldagem empregada, a se¢do do cabo Obra deve corresponder a corrente
maxima que a Fonte utilizada pode fornecer no Fator de trabalho de 100%.

A resisténcia elétrica do circuito de soldagem provoca quedas de tensdo que se somam a queda
interna natural da prépria Fonte e reduz a tens&o de arco e a corrente maxima disponiveis, tornando
oarcoinstavel.

4.7 Alimentador de arame

/N\  AvisO!

O conector para o alimentador de arame é especifico para a conexao de Alimentadores de
Arame de marca ESAB. Caso se deseje conectar um Alimentador de Arame ou Controle de
outra marca, consultar os Manuais de Instru¢des dos equipamentos envolvidos ou consultar
o Departamento de Servigos Técnicos ou um Servigo Autorizado ESAB.

1) Ligar o cabo Obra (terminal negativo -~ ou s\ ), a peca a ser soldada e certificar-se
de que apresenta 6timo contato elétrico.

2) Conectar o plugue do Cabo de comando do conjunto de cabos ao conector de 10 pinos e ao
Alimentador de Arame.

3) Ligar o cabo positivo (terminal +) no Alimentador de arame.
4) Conectar amangueira do gas de protecédo no alimentador.
5) Instalar a tocha de soldagem no alimentador de arame.



éfk AVISO

Para a interligacao do OrigoMig com o Alimentador de Arame consulte o Manual de
Instrucao do alimentador antes de iniciar a operacéo.

AVISO!

% As pecas rotativas podem provocar ferimentos. Tenha muito cuidado.

4.8 Tochas MIG/MAG

ESAB fornece diversos modelos de tochas de soldar de acordo com a aplicagédo prevista. S&o
conectadas diretamente no soquete Euro-conector. Para a correta escolha e instalacéo dos bicos,
bocais, etc.consultar o manual de instru¢coes da tocha.

5 OPERACAO

Os regulamentos gerais de seguranga para 0 manuseamento do equipamento encontram- se na
secéo 1.Leia-os com atencao antes de comecar a utilizar o equipamento!

5.1 Controles e conexoes

5.1.1. OrigoMig 408T/558T

1) Chave Liga/Desliga.

2) Medidor digital mantém os valores da Tenséo e Corrente apds a soldagem.

3) Indicador de parada por sobre temperatura.

4) Chave para selecao do controle de tensé@o (remoto ou local).

5) Potencidémetro de regulagem da Tensao de Solda ou Tensdo em Vazio.

6) Terminal de saida negativo( - ):paraconexao do cabo Obra. (Indutancia minima).
7) Terminal de saida negativo ( ry\ ):paraconexao do cabo Obra. (Indutdncia maxima).
8) Cabo de alimentacéo.

9) Tampa para mudanca de tensao.

10) Tomada auxiliar 110 volts.

11) Disjuntor de protecao da tomada auxiliar.

12)Terminal de saida positivo (+): para conexao do alimentador de arame.

13) Tomada para conexao do alimentador de arame.

14) Disjuntor de protecdo datomada do alimentador de arame.

-10 -
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5.1.2. OrigoMig 408TP/558TP

1) Chave Liga/Desliga.
2) Medidor digital mantém os valores da Tensao e Corrente apds a soldagem.

)

)
3) Indicador de parada por sobre temperatura.
4) Chave para seleg¢éo do controle de tens@o (remoto ou local).
)

5) Potencidémetro de regulagem da Tenséo de Solda ou Tensdo em Vazio.

6) Potencidmetro de ajuste de tensdo de pico. Quando a chave seletora (7) estiver na posi¢cao
"Pulsado”, este potencidmetro ajustara a tensao de pico e o potencidmetro (5) ajustara a tensao
de base. Apés o inicio da operacao, a tensdo de soldagem mudara constantemente do valor de
base para o valor de pico de acordo com a frequéncia estabelecida na chave seletora (7) (60,
120 ou 180 Hz).

7) Chave de ajuste de modo: Esta chave seleciona o modo de operagao da fonte, sendo que dois
modos de operagao sao disponiveis:

NORMAL

Modo Normal: quando a chave (7) estiver R T,
na posicao 0, neste caso a tensédo de soldagem é —H—H—H—H—H—H—H—H—H—H—H—}*
regulada através do potenciémetro (5) estando o o R R R R R BB S
potencidmetro (6) desativado. Neste modo, cada Vo PULSO 60Hz
um dos 06 tiristores da ponte sdo disparados com o S N [ s
mesmo angulo de condugao, permitindo que todos ONNDNNNNTNNNN

os pontos de soldagem sejam obtidos através da ) o
tensdo dabase. . PULSO 120Hz

)

Modo Pulsado: quando a chave (7) estiver
na posicao “Pulsado”. No modo pulsado, existem P T R R T TR T T T RN T
trés posicbes de ajuste da frequéncia do pulso -
60Hz, 120Hz e 180Hz. O potencidmetro (6) estard ., PULSO 180Hz
operacional e podera ser ajustado antes ou _P\_WP\_WH_WH_WP\_WP\_L
durante a operacgédo. A figura 1 mostra os modos de P B TR TR R TR TR TR TN TR R T 1
operacao do equipamento. Figura 1

T (mseg.)

8) Terminal de saida negativo ( . ): para conexao do cabo Obra. (Induténcia minima).
9) Terminal de saida negativo ( v\ ): para conexao do cabo Obra. (Indut&ncia maxima).
10) Cabo de alimentacao.

Tampa para mudancga de tenséo.

Tomada auxiliar 110 volts.

Disjuntor de protecdo da tomada auxiliar.

11)
12)
13)
14) Terminal de saida positivo (+): para conexao do alimentador de arame.
15) Tomada para conexao do Alimentador de Arame.

16)

Disjuntor de protecéo datomada do alimentador de arame.

-12-
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5.2 Operacgao

/\\  ATENGAO!

A definicao do processo e respectivo procedimento de soldagem dos consumiveis (arame,
gas) assim como os resultados da operagdo e aplicagdo dos mesmos sao de
responsabilidade do usuario.

5.2.1. OrigoMig 408T/558T

1) Colocar a chave LIGA/DESLIGA do OrigoMig na posicao 1 (Liga); o instrumento digital acende,
indicando que o equipamento esta energizado.

2) Posicione a chave REMOTO/LOCAL do OrigoMig em REMOTO ( [ ) para regular a tenséo pelo
potencidmetro do alimentador de arame ou em LOCAL ( ® ) para regular a tensao pelo
potencidmetro do OrigoMig.

3) Pressionar o gatilho datocha e iniciar a soldagem. Reajustar os pardmetros se necessario.

5.2.2. OrigoMig408TP/558TP

1) Colocar a chave LIGA/DESLIGA do OrigoMig na posicao 1 (LIGA); o instrumento digital acende,
indicando que o equipamento esta energizado.

2) Posicione a chave REMOTO / LOCAL do OrigoMig em REMOTO ( [A ) para regular a tensao pelo
potencidmetro do alimentador de arame ou em LOCAL ((® ) para regular a tensdo pelo
potencidmetro do OrigoMig.

3) Selecione o modo de operacao através da chave de ajuste de modo.

Modo Normal: quando a chave estiver na posicdo 0. Neste caso a tensao de soldagem é
regulada através do potencidmetro de tensao de solda estando o potencidmetro de ajuste de tensao
de pico desativado. Neste modo, cada um dos 06 tiristores da ponte sdo disparados com o mesmo
angulo de conducéo, permitindo que todos os pontos de soldagem sejam obtidos através da tensao
dabase.

Modo Pulsado: quando a chave estiver na posicao “Pulsado”. No modo pulsado, existem
trés possibilidades de ajuste da frequéncia do pulso - 60Hz, 120Hz e 180Hz. O potenciémetro de
ajuste de tensao de pico estara operacional e podera ser ajustado antes ou durante a operacao. A
figura 1 mostra os modos de operacao do equipamento.

4) Ajuste a tensao de pico do pulso através do potencidmetro de ajuste de tensao de pico. Quando a
chave de ajuste de modo estiver na posicéo pulsado, o potenciémetro de regulagem de tensao de
solda ajustara a tensao de base. Apds o inicio da operacao, a tensdo de soldagem mudara
constantemente do valor de base para o valor de pico de acordo com a frequéncia estabelecida na
chave de ajuste de modo (60, 120 ou 180Hz).

5) Pressionar o gatilho da tocha e iniciar a soldagem. Reajustar os pardmetros se necessario.

-14 -



6 MANUTENCAO

e A manutencao regular € importante para o funcionamento seguro e confiavel.

e A manutencao deve ser feita por um técnico treinado e qualificado.
Nota!

Todas as condi¢des de garantia do fornecedor deixam de se aplicar se o cliente tentar realizar ele
préprio qualquer trabalho no produto durante o periodo de garantia de forma a reparar quaisquer
defeitos.

6.1 Manutencgao preventiva

Em condi¢cbes normais de ambiente de operagao, as OrigoMigs ndo requerem qualquer servico
especial de manutencao. E apenas necessario limpa-las internamente pelo menos uma vez por més
com ar comprimido sob baixa presséo, seco e isento de dleo.

Apds a limpeza com ar comprimido, verificar o aperto das conexdes elétricas e a fixagcdo dos
componentes. Verificar a eventual existéncia de rachaduras na isolagédo de fios ou cabos elétricos,
inclusive de soldagem, ou em outros isolantes e substitui-los se defeituosos.

6.2 Manutencao corretiva

Usar somente pecas de reposicao originais fornecidas por ESAB. O emprego de peg¢as nao originais
ou nao aprovadas leva ao cancelamento automatico da garantia dada.

Pecas de reposicédo podem ser obtidas dos Servigcos Autorizados ESAB ou das filiais de Vendas
indicadas na ultima pagina deste manual. Sempre informar o modelo e o nimero de série do
equipamento considerado.

A IMPORTANTE!

A limpeza e manutencéo preventiva devem ser intensificadas quando operando em ambientes
contaminados por pé, fuligem ou outro poluente que possa causar danos ou prejudicar o
desempenho. Se o equipamento for utilizado em condi¢des diferentes das especificadas ou se
houver falta de refrigeracdo, causando superaquecimento, a lampada localizada no painel
frontal acendera, desativando os circuitos e a soldagem sera interrompida, o sistema retorna a
operacao somente apds restabelecida a condicao de temperatura e refrigeracao normal.

6.3 Manutencao dos alimentadores de arame e tochas de
soldagem

Siga as recomendacoes dos respectivos Manuais de Instrucoes.

ATENCAO:

1) A ESAB Ltda. ndo se responsabiliza por danos causados por tochas ou acessorios incorporados
sem sua anuéncia prévia.

2) Em caso de duvida na operacao ou manutencao deste ou de outro produto de marca e fabricagao
ESAB, contactar o Departamento de Servicos Técnicos ou um Servigo autorizado ESAB.
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7 DETECCAO DEDEFEITOS

Faca estas verificacbes e inspec¢des recomendadas antes de chamar um técnico

de assisténcia autorizado.
Tabela 7.1

Tipo de defeito Acao

Verificar se a chave liga/desliga esta ligada e se os fusiveis

Nao ha arco elétrico ou disjuntor estao corretos.

Verificar se o cabo obra esta corretamente ligado

Verificar se ha alimentacao do arame

Verificar ajustes de velocidade e modo de soldagem

Verificar se a fonte ndo esta sobreaquecida (a lampada

laranja esta acesa)

Verificar se a roldana de tragao corresponde a bitola e tipo

de arame utilizado

Nao ha alimentacdo de arame Verificar se 0 mecanismo de presséo esta corretamente

ajustado

Verificar o ajuste de pressao do miolo freiador

Verificar se o arame corre livremente pelo bico de contato

da tocha

Maus resultados de soldagem Verificar se o gas de protecao esta de acordo com o arame
utilizado, flui pelo bocal da tocha e se a vazao esta correta

Verificar se a velocidade do arame, a tensao ajustada no
potencidmetro, a chave de modo de soldagem, os tempos

de anti-stick e ponto ou intermitente estao corretamente

Ajustados.

A fonte desliga com freqliéncia e a lampada de

superaquecimento esté acesa Verificar se o fator de trabalho esta sendo respeitado.

O arame cola na poca de fusao ou apds finalizada a
soldagem apresenta um comprimento muito grande de

arame no bico de contato da tocha Verificar o ajuste do tempo de anti-stick

8  ADQUIRIR PECAS DE REPOSICAO

Os OrigoMig foram construidos e testados conforme as normas. Depois de
efetuado o servico ou reparacao é obrigacdao da empresa reparadora assegurar-se
de que o produto nao difere do modelo referido.

OsTrabalhos de reparacgéo e elétricos deverao ser efetuados por um técnico autorizado ESAB.
Utilize apenas pecas sobressalentes e de desgaste originais da ESAB.

As pecas de reposicdo podem ser encomendadas através do seu concessionario mais proximo
ESAB. Consulte a ultima pagina desta publicacao.
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9 DIMENSOES

10 ALIMENTADORES DE ARAME

10.1 Alimentadores de arame

Descricao Referéncia
Alimentador de arame com 2 roldanas

OrigoFeed 302 P2 (42 volts) 0401412
OrigoFeed 302 P3 (42 volts) 0401411
OrigoFeed 302 P5 (42 volts) 0401410
OrigoFeed 302N PO (42 volts) 0402503
Alimentadores de arame com 4 roldanas

OrigoFeed 304 P2 (42 volts) 0401406
OrigoFeed 304 P3 (42 volts) 0401409
OrigoFeed 304 P4 (42 volts) 0401408
OrigoFeed 304 P5 (42 volts) 0401407
OrigoFeed 354 P3 (42 volts) 0401174
OrigoFeed 484 P5 (42 volts) 0401830
OrigoFeed 304N P4 (42 volts) 0402502
Alimentadores especiais

OrigoFeed 304 SPOOL GUN (com tocha tipo Spool) (42 volts) 0401614
OrigoFeed 304 TRUCK (com o conjunto alimentador montado em um carro externo) (42 volts) 0401749
OrigoFeed PIPE para arames tubulares autoprotegidos (42 volts) 0401403
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10.2 Conjuntos de cabos para interligagdao Fonte/Alimentadores de

arame
Descricao Referéncia
Conjunto de cabos 400 A (02 m) engate/terminal 0402670
Conjunto de cabos 400 A (10 m) engate/terminal 0402671
Conjunto de cabos 400 A (15 m) engate/terminal 0402672
Conjunto de cabos 400 A (20 m) engate/terminal 0402673
Conjunto de cabos 400 A (25 m) engate/terminal 0402674
Conjunto de cabos 550 A (02 m) engate/terminal 0403090
Conjunto de cabos 550 A (10 m) engate/terminal 0403091
Conjunto de cabos 550 A (15 m) engate/terminal 0403092
Conjunto de cabos 550 A (20 m) engate/terminal 0403093
Conjunto de cabos 550 A (25 m) engate/terminal 0403094

Obs.: Os conjuntos de cabos sdo compostos de:

01 Cabo de comando
01 Cabo de energia
01 Mangueira

01 Cabo Obra

11 TOCHAS PARA SOLDAGEM

MODELOS REFERENCIA | ARAME GAS DE PROTECAO REFRI- COMPRI-
(mm) Cco, Argonio/Misturas GERA(;Z\O MENTO DO
Corrente (A) | F.t (%) [Corrente (A) | F.t (%) CABO

MXL 200 0905980 0,6-1,0 180 60 150 60 GAS 3m
0909323 4m
MXL 270 0905981 0,8-1,2 230 60 200 60 GAS 3m
0908794 4m
MXL 270 AL* 0910001 0,8-1,2 - - 230 60 GAS 2m
MXL 340 0905982 0,8-1,2 300 60 270 60 GAS 3m
0908795 4m
MXL 400 0906272 1,0-1,6 360 60 320 60 GAS 3m
0908796 4m
MXL 400 AL* 0906271 1,0-1,6 - - 360 60 GAS 2m
MXL 500 0908798 1,0-1,6 360 60 330 60 GAS 3m
0908797 4m
0910342 5m
MXL 501 D 0906270 1,0-2,4 500 100 450 100 AGUA 3m
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12 ACESSORIOS

Suporte magnético para tocha 0903916
Mascara Eye-Tech 0701324
Refrigerador para tochas WC8 0400722
Kit para conexao pressostato WC8/OrigoMig/LAl 0401162
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11

PECAS DE REPOSICAO

OrigoMig 408T/408TP/558T/558TP

Tabela 11.1
ltem Quant. Cédigo Descricao Nota
AA1 2 0907365 Rodizio
AA2 1 0908420 Placa ident. dos terminais
AA3 1 0908419 Grade frontal
AA4 1 0908418 Painel frontal inferior
AA5 1 0908421 Painel frontal superior
AA6 1 0908414 Painel frontal de comandos
AA7 1 0907047 Suporte esquerdo da alca
AA8 1 0908440 Alca
AA9 1 0910202 Tampa
AA10 | 1 0908738 Tampao de borracha tipo parafuso M16 x 20mm
AA11 1 0908446 Lateral direita
AA12 | 2 0903278 Roda
AA13 | 1 0908441 Eixo da roda
AA14 | 1 0907049 Moldura do painel frontal
AA15 | 2 0908739 Borracha de vedacgéo da alca de icamento
AA10
AA8 AA9
AA7
AAG
AA5
AA4
AA3

AA1
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Tabela 11.2

Item Quant. Cadigo Descricao Nota

AB1 1 0908427 Suporte do cilindro de gas

AB2 1 0908426 Suporte da roda

AB3 1 0908417 Base

AB4 1 0907046 Suporte direito da alca

AB5 1 0908445 Lateral esquerda

AB6 1 0906482 Tampa de mudanca de tensao

AB7 1 0900628 Corrente do suporte n&o visualizado

AB1

-23-
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OrigoMig 408T/558T

Tabela 11.3

-24 -

ltem Quant. Cadigo Descricao Nota
AC1 1 0908574 Etiqueta nome OrigoMig 408T Somente 408T
AC2 1 0908416 Etiqueta nome OrigoMig 558T Somente 558T
AC3 1 0901872 Chave liga/desliga 50 A para OrigoMig 408T Somente 408T
AC4 1 0901481 Chave liga/desliga 63 A para OrigoMig 558T Somente 558T
AC5 1 0908415 Etiqueta do painel de comandos 408T/558T
AC6 1 0901813 Visor verde do instrumento
AC7 1 0904763 Junta do visor
ACS8 1 0901878 Led indicador de temperatura
AC9 1 0900020 Chave remoto/local
AC10 | 1 0901894 Potenciémetro
AC11 | 1 0901760 Botéo do potenciémetro
AC12 | 2 0901884 Engate rapido 400 A para OrigoMig 408T Somente 408T
AC13 | 2 0908413 Engate rapido 500 A para OrigoMig 558T Somente 558T
AC4
AC3
AC2
AC1




OrigoMig 408TP/558TP

Tabela 11.4

ltem Quant. Cadigo Descricao Nota
AD1 1 0908955 Etiqueta nome OrigoMig 408 TP Somente 408TP
AD2 1 0908452 Etiqueta nome OrigoMig 558 TP Somente 558TP
AD3 1 0901872 Chave liga/desliga 50 A para OrigoMig 408T Somente 408TP
AD4 1 0901481 Chave liga/desliga 63 A para OrigoMig 558T Somente 558TP
AD5 1 0901892 Chave pulsado
AD6 1 0901894 Potenciémetro pulsado
AD7 1 0901813 Visor verde do instrumento
AD8 1 0904763 Junta do visor
AD9 1 0908451 Etiqueta do painel de comandos 558TP
AD10 | 1 0901878 Led indicador de temperatura
AD11 | 1 0900020 Chave remoto/local
AD12 | 1 0901894 Potenciémetro
AD13 | 1 0901760 Botao do potencidometro
AD14 | 1 0901879 Botéo da chave pulsado e potenciémetro pulsado
AD15 | 2 0901884 Engate rapido 400 A para OrigoMig 408TP Somente 408TP
AD16 | 2 0908413 Engate rapido 500 A para OrigoMig 558 TP Somente 558TP
AD5 AD6 AD7 ADS8
AD4
AD3
AD2
AD1
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OrigoMig 408T
Tabela 11.5

ltem Quant. Cadigo Descricao Nota

AE1 1 0910206 Intermediaria

AE2 1 0910140 Circuito controle tensdo PCC

AE3 1 0902339 Prensa cabo universal

AE4 2 0910201 Suporte de icamento

AE5 2 0900964 Suporte superior do transformador

AE6 1 0908434 Bobina “A”

AE7 1 0908435 Bobina “B”

AE8 1 0908436 Bobina “C”

AE9 1 0908433 Transformador completo

AE10 | 2 0908438 Suporte inferior do transformador

AE11 | 2 0908387 Suporte da ponte

AE12 | 1 0902039 Termostato da ponte

AE13 | 1 0901643 Ponte retificadora

AE14 | 1 0910264 Chicote de controle ndo visualizado

AE15 | 1 0901062 Shunt n&o visualizado

AE16 | 1 0910268 Isolante elétrico do suporte do capacitor nao visualizado

AE17 | 1 0910269 Isolante elétrico do borne nao visualizado

AE18 | 1 0901980 Resistor 10 R x 300 W nao visualizado

AE19 | 1 0907879 Transformador auxiliar 4,5 VA 42-9V nao visualizado
AE2 AES3 AE4

AE13 AE12 AE11 AE10
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Tabela 11.6

ltem Quant. Cédigo Descricao Nota
AF1 1 0907961 Tomada 2P+T

AF2 1 0901891 Disjuntor da tomada

AF3 1 0908422 Painel traseiro

AF4 1 0901884 Engate rapido

AF5 1 0901888 Contato da tomada do alimentador
AF6 1 0901680 Base da tomada do alimentador
AF7 1 0901891 Disjuntor da tomada do alimentador
AF8 1 0901881 Circuito volt/amp. digital

AF9 1 0908424 Bandeja

AF10 | 1 0908430 Indutor completo

AF11 | 2 0908465 Bobina do indutor

AF12 | 1 0901771 Motor do ventilador

AF13 | 1 0902033 Hélice

AF14 | 1 0908428 Suporte do ventilador

AF15 | 1 0901873 Bloco de ligagdo

AF16 | 1 0902354 Cabo de alimentagéo
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OrigoMig 558T

Tabela 11.7

ltem Quant. Cédigo Descricao Nota

AG1 1 0910206 Intermediaria

AG2 1 0910142 Circuito controle tensdo PCC

AG3 1 0902339 Prensa cabo universal

AG4 2 0910201 Suporte de icamento

AG5 2 0900964 Suporte superior do transformador

AG6 1 0908410 Bobina “A”

AG7 1 0908411 Bobina “B”

AG8 1 0908412 Bobina “C”

AG9 1 0908403 Transformador completo

AG10 | 2 0908438 Suporte inferior do transformador

AG11 | 1 0904865 Capacitor do motor

AG12 | 1 0908389 Indutor completo

AG13 | 2 0908466 Bobina do indutor

AG14 | 1 0910264 Chicote de controle nao visualizado

AG15 | 1 0901062 Shunt n&o visualizado

AG16 | 1 0910268 Isolante elétrico do suporte do capacitor nao visualizado

AG17 | 1 0910269 Isolante elétrico do borne nao visualizado

AG18 | 1 0901980 Resistor 10 R x 300 W nao visualizado

AG19 | 1 0907879 Transformador auxiliar 4,5 VA 42-9V nao visualizado
AG2 AG3 AG4
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Tabela 11.8

ltem Quant. Cédigo Descricao Nota
AH1 1 0907961 Tomada 2P+T

AH2 1 0901891 Disjuntor da tomada

AH3 1 0908335 Painel traseiro

AH4 1 0908413 Engate rapido

AH5 1 0901888 Contato da tomada do alimentador
AH6 1 0901680 Base da tomada do alimentador
AH7 1 0901891 Disjuntor da tomada do alimentador
AH8 1 0901881 Circuito volt/amp. digital

AH9 1 0908424 Bandeja

AH10 | 2 0908387 Suporte da ponte retificadora

AH11 | 1 0902039 Termostato da ponte retificadora
AH12 | 1 0901643 Ponte retificadora

AH13 | 1 0904082 Motor do ventilador com hélice
AH14 | 2 0901532 Bloco de ligagdo

AH15 | 1 0908533 Cabo de alimentagéo
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OrigoMig 558TP

Tabela 11.9

ltem Quant. Cédigo Descricao Nota

Al 1 0910206 Intermediaria

Al2 1 0908442 Circuito controle tensdo PCC

Al3 1 0902339 Prensa cabo universal

Al4 2 0910201 Suporte de igamento

Al5 2 0900964 Suporte superior do transformador

Al6 1 0908448 Bobina “A”

Al7 1 0908449 Bobina “B”

Al8 1 0908450 Bobina “C”

Al9 1 0908447 Transformador completo

Al10 2 0908438 Suporte inferior do transformador

Al11 1 0904865 Capacitor do motor

Al12 1 0908389 Indutor completo

Al13 2 0908466 Bobina do indutor

Al14 1 0908443 Chicote de controle nao visualizado

Al15 1 0901062 Shunt nao visualizado

Al16 1 0908453 Chicote kit pulsado nao visualizado
Al2 Al3 Al4
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Tabela 11.10

ltem Quant. Cédigo Descricao Nota

AJ1 1 0907961 Tomada 2P+T

AJ2 1 0901891 Disjuntor da tomada

AJ3 1 0908335 Painel traseiro

AJ4 1 0908413 Engate rapido

AJ5 1 0901888 Contato da tomada do alimentador

AJ6 1 0901680 Base da tomada do alimentador

AJ7 1 0901891 Disjuntor da tomada do alimentador

AJ8 1 0901881 Circuito volt/amp. digital

AJ9 1 0908424 Bandeja

AJ10 | 1 0903910 Ponte retificadora auxiliar

AJ11 2 0908387 Suporte da ponte retificadora

AJ12 1 0902039 Termostato da ponte retificadora

AJ13 | 1 0901643 Ponte retificadora

Ad14 | 1 0904082 Motor do ventilador com hélice

AJ15 | 2 0901532 Bloco de ligagdo

AJ16 | 1 0908533 Cabo de alimentagéo

AJ17 | 1 0901880 Resistor especial nao visualizado

AJ18 | 1 0907963 Chicote ventilador/tomada nao visualizado
AJ8

AJ5
AJ9 AJ11

AJ4
AJ3
AJ2
AJ1

AJ10

AJ14
AJ15
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OrigoMig 408TP

Tabela 11.11
ltem Quant. Cédigo Descricao Nota
AKA1 1 0910206 Intermediaria
AK2 1 0910141 Circuito controle tensdo PCC
AK3 1 0902339 Prensa cabo universal
AK4 2 0910201 Suporte de igamento
AK5 2 0900964 Suporte superior do transformador
AK6 1 0908952 Bobina “A”
AK7 1 0908953 Bobina “B”
AK8 1 0908954 Bobina “C”
AK9 1 0908951 Transformador completo
AK10 | 2 0908438 Suporte inferior do transformador
AK11 | 2 0908387 Suporte da ponte
AK12 | 1 0902039 Termostato da ponte
AK13 | 1 0901643 Ponte retificadora
AK14 | 1 0903910 Ponte retificadora auxiliar
AK15 | 1 0908443 Chicote de controle nao visualizado
AK16 | 1 0901062 Shunt nao visualizado
AK17 | 1 0908453 Chicote kit pulsado nao visualizado
AK18 | 1 0901880 Resistor especial nao visualizado
AK2 AKS AK4

AK14 AK13 AKi12 AK11

-32-



Tabela 11.12

ltem Quant. Cédigo Descricao Nota
AL1 1 0907961 Tomada 2P+T

AL2 1 0901891 Disjuntor da tomada

AL3 1 0908422 Painel traseiro

AL4 1 0901884 Engate rapido

AL5 1 0901888 Contato da tomada do alimentador
AL6 1 0901680 Base da tomada do alimentador
AL7 1 0901891 Disjuntor da tomada do alimentador
AL8 1 0901881 Circuito volt/amp. digital

AL9 1 0908424 Bandeja

AL10 1 0908430 Indutor completo

AL11 | 2 0908465 Bobina do indutor

AL12 | 1 0901771 Motor do ventilador

AL13 | 1 0902033 Hélice

AL14 | 1 0908428 Suporte do ventilador

AL15 | 1 0901873 Bloco de ligacao

AL16 | 1 0902354 Cabo de alimentagéo
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ESAB CERTIFICADO DE GARANTIA
Ay

MODELO
() OrigoMig 408T N° de série:
() OrigoMig 408TP N¢ de série:
() OrigoMig 558T N de série:
() OrigoMig 558TP N? de série:

INFORMACOES DO CLIENTE

Empresa:
Telefone: (___) Fax: ( ) E-mail:
Modelo:
() OrigoMig 408T N de série:
() OrigoMig 408TP N¢ de série:
() OrigoMig 558T N de série:
() OrigoMig 558TP N° de série:
Observacgoes:
Revendedor: Nota Fiscal N2

Prezado cliente,

Solicitamos o preenchimento e envio desta ficha que permitira a ESAB conhecé-lo melhor para
que possamos lhe atender e garantir a prestacao do servigo de assisténcia técnica com o
elevado padrao de qualidade ESAB.

Favor enviar para:

ESAB Industria e Comércio Ltda.

Rua Zezé Camargos, 117 - Cidade Industrial - Contagem - MG
CEP: 32.210-080

Fax: (31) 2191-4440

Att: Departamento de Controle de Qualidade
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ESAB

BRASIL

ESAB Ltda.

Belo Horizonte (MG)

Tel.: (31) 2191-4970

Fax: (31) 2191-4976
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